
Esp. = distance entraxe d'empreinte
Diam. = diamètre de l'empreinte
U. = nombre d'empreintes dans le module
H. = hauteur du module
Lg. mini = largeur minimum du bloc
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Matérialisation du centre (trait de scie)
1ère empreinte et dernière empreinte
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DEFINITION D'UN MODULE D'EMPREINTES DE PIEUX
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Matérialisation du centre (trait de scie)
1ère empreinte et dernière empreinte

500 mm

EXEMPLE D'UN MODULE D'EMPREINTES DE PIEUX
avec Lg. min = 0, U = 5, H = 600 mm, diam = 640 mm, esp. = 500 mm
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Empreinte pleine

Matérialisation du centre (trait de scie)

CAS PARTICULIER :
U. = 1 ,  Esp. = 0
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EXEMPLE MODULE D'EMPREINTES DE PIEUX

Esp. =  635 mm
Diam. = 670 mm
U. = 4 unités
H. = 400 mm
Larg. mini = 400 mm


